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Neopox® Special Primer 1225

Dvojzlozkovy antikordzny epoxidovy zakladny c €
nater na kovové povrchy

PO p i S | l;eopnx' Special [

Primer 1225

Dvoijzlozkovy antikorézny epoxidovy zakladny nater s obsahom rozpustadiel na
ochranu kovovych povrchov

Oblasti pouzitia

Kovové povrchy striech, nadrzi, potrubi, plotov a pod.

Vlastnosti - vyhody

® Dlhodobé antikorézna ochrana kovovych povrchov
" Odolny voci zasadam a zriedenym kyselinam, ropnym produktom,

sladkej a slanej vode, ako aj réznym rozpustadlam Balenie

" Vynikajica odolnost proti oderu a nepriaznivym atmosférickym Stpravy (A+B) 5kg a 1kg
podmienkam, napr. priemyselnej atmosfére, primorskému prostrediu a pod.

*  Velmi silnd pridrZnost ku kovovym povrchom Farba

* |dealny adhézny mostik pre epoxidové a polyuretanové vrchné natery

Certifikaty - skiSobné protokoly

" Certifikdcia CE podla EN 1504-7
Certifikdt zhody ¢. 1922-CPR-0386

® Skasobny protokol externého nezavislého laboratéria kontroly kvality Geoterra
(No. 2021-483_8)

=  Spina poziadavky na obsah V.0.C. podla smernice E.U. 2004/42/CE

Technické vlastnosti

Zmiesavaci pomer A:B (hmotnostne) 80:20
Hustota (EN ISO 2811-1) 1,28kg/L (+0,1)
Obsah susiny (hmotnostne) ~63%
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Obsah susiny (objemovo) ~46%

Ochrana proti korézii (EN 15183) Vyhovuje
® 10 cyklov vlhkosti Na ocelovych pratoch natretych Neopox® Special Primer 1225
® 10 cyklov v atmosfére nasytenej SO2 nebola pozorovana oxidacia v ¢astiach vnutri ani mimo beténu

® 5dnivatmosfére solného roztoku
Smykova pridrznost natretej ocele k beténu (EN 15184) Vyhovuje

Pridrznost (EN 1542) >2,5N/mm?
Teplota skleného prechodu Tg (EN 12614) >+40°C
Spotreba: 140-170gr/m? na vrstvu

Podmienky aplikacie

VIhkost podkladu <4%
Relativna vlhkost vzduchu (RH) <70%
Teplota pri aplikacii (okolie - podklad) +12°C min. / +35°C max.

Udaje o vytvrdzovani

Doba spracovatelnosti (+25°C, RH 50%) 1 hodina
Doba schnutia (+25°C, RH 50%) 2 hodiny
Pretieratelnost - dalSia vrstva (+25°C, RH 50%) 18 hodin
Uplné vytvrdnutie ~7 dni

* Nizke teploty a vysokd vlhkost pocas aplikdcie a/alebo vytvrdzovania uvedené casy predlzZuju, vysoké
teploty ich skracuju

Navod na pouzitie

Priprava podkladu

Kovové povrchy (zelezo - ocel)

Kovové povrchy musia byt riadne pripravené otryskanim alebo brisenim drétenou kefou a musia byt suché, bez prachu,
necistot, mastnych a olejovych latok, ako aj slabo prilnutych naterov. Na skorodovanych miestach sa odporuca lokalne
aplikovat chemicky konvertor hrdze Neodur® Metalforce. Nové kovové povrchy treba odmastit rozpistadlom Neotex®
1021.

Aplikdcia

Neopox® Special Primer 1225 sa nanasa aspon v jednej vrstve, zriedeny 8-10 % riedidlom Neotex® 1021, val¢ekom,
$tetcom alebo bezvzduchovym striekanim (airless). Kazda dalsia vrstva sa nanasa 12-24 hodin po aplikacii
predchadzajlicej (v zavislosti od poveternostnych podmienok).

Obe zlozky A a B sa zmieS$aju v predpisanom pomere (8A : 2B hm.) a po pridani riedidla sa mechanicky mie$aji cca 3-5
minut pomalobeznym mieSadlom, kym zmes nie je homogénna. Je délezité dokladne premie$at zmes na dne nadoby aj
pri stenach, aby sa tuzidlo
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(zlozka B) rovnomerne rozptylilo. Zmes sa necha kratko (~1-2 minuty) odstat v nadobe a potom sa aplikuje. Pred
zmieSanim sa odporicéa mechanicky premiesat zlozku A.

Osobitné upozornenia

" Neopox® Special Primer 1225 sa nesmie aplikovat vo vlhkych podmienkach ani vtedy, ak sa vihké podmienky
ocakavaju pocas aplikacie alebo vytvrdzovania produktu.

= Zlozky nesmu byt skladované pri velmi nizkych ani velmi vysokych teplotach, najma pred zmiesanim. Miesanie
zmesi sa odporuca vykonavat v tieni. Zmes sa musi miesat mechanicky, nie ru¢ne tycou a pod.

" Treba sa vyhnut nadmernému miesaniu materialu, aby sa zniZilo riziko zachytenia vzduchu. Po zmiesani sa
odporuca material ¢o najskor aplikovat, aby sa zabranilo vzniku vysokych teplét a moznému vytvrdnutiu v
nadobe

" Teplota podkladu musi byt aspon o 3°C vyssia ako rosny bod, aby sa znizilo riziko kondenzacie alebo
zakalenia (bloomingu) povrchu podlahy

® Vzhladom na povahu materidlu mozZe priame a trvalé vystavenie kone¢ného nateru UV Ziareniu sposobit casom
kriedovatenie

= Ak medzi jednotlivymi vrstvami uplynul dlhsi ¢as (>24-36 hodin v zavislosti od poveternostnych podmienok),
odporuca sa povrch predchadzajlcej vrstvy zlahka prebrusit, aby sa predislo moznym problémom s pridrZznostou
dalsej vrstvy

®  Priinteriérovych aplikaciach (bez vystavenia UV Ziareniu) moZzno Neopox® Special Primer 1225 pouzit aj ako
vrchna farbu (t. j. bez dalSieho pretretia)

Vzhlad Terakota
Balenie Supravy (A+B) 5kg a 1kg
Cistenie naradia - Rozpustadlom Neotex® 1021 ihned po aplikacii. Zaschnuté skvrny len mechanicky.

odstrafiovanie skvin

Prchavé organické latky Limit V.O.C. podla smernice E.U. 2004/42/CE pre tento produkt kategérie AjSB:
(v.0.C.) 500g/I (limit 1.1.2010) - obsah V.O.C. v produkte pripravenom na pouZitie <500g/I

K6d UFI ZloZka A: DFDO-NOAY-900W-RK8F Zlozka B: F9G0-C042-E007-KUGK

2 roky v povodnom neporusenom baleni, chranené pred mrazom, vlhkostou a

Skladovatel'nost . i
slne¢nym Ziarenim.
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NEOTEX S.A.
V.Moira str., P.O. Box 2315
GR 19600 Industrial Area Mandra, Athens, Greece

22

1922-CPR-0386
DoP No.: 4950-77
EN 1504-7
Neopox® Special Primer 1225

Ochrana vystuze proti korézii

Ochrana proti korozii Vyhovuje
Teplota skleného prechodu >+40°C
Smy,kova pridrznost natretej ocele k Vyhovuje
betonu

Nebezpecné latky Vyhovuje 5.3

Informéacie uvedené v tomto technickom liste, tykajice sa pouzitia a aplikacie produktu, vychadzaji zo skisenosti a znalosti spolo¢nosti NEOTEX® SA. Poskytuju sa ako sluzba
projektantom a zhotovitelom, aby im pomohli najst mozné riesenia. Spolo¢nost NEOTEX® SA ako dodavatel v3ak nekontroluje skuto¢né pouZitie produktu, a preto nemdze niest
zodpovednost za vysledky jeho pouZzitia. Vzhladom na neustaly technicky vyvoj je na zakaznikoch, aby si v nasom technickom oddeleni overili, ¢i tento technicky list nebol nahradeny
novsim vydanim.

SiDLO - VYROBNY ZAVOD V. P.O. Box 2315, GR 19600 POBOCKA SEVERNE GRECKO
Moira str., Xiropigado Industrial Area Mandra lonias str., GR 57009 Kalochori,
LOGISTICKE A OBCHODNE Athens, Greece Thessaloniki, Greece T. +30 2310
CENTRUM Loutsas str., Voro T.+30210 5557579 467275
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